
BOTELLA DE ALUMINIO 

Es más seguro que el vidrio
y la hojalata

VENTAJAS

No se quiebra
100% reciclable
Es Monoblock (una pieza)

Antióxido

Lubricación 
Extracción

Recorte y Brushing
Lavado
Barnizado Interior

Polimerizado
Lacado

Impresión 
Horno de Secado

Conificado
Embalaje

Versátil en alturas y diámetros

Protegido contra agentes 
externos y la luz

El aluminio es un metal blanco y 
suave y es el elemento metálico 
más abundante, abarcando el 
1/12vo de la corteza terrestre. 
Debe ser combinado con oxígeno 
y otros elementos y ser procesado 
para producir el aluminio usado en 
las botellas.

El proceso parte con una pastilla de aluminio cilíndrica y 
plana que recibe una lubricación homogénea y de buena 
calidad superficial.
Por medio de una prensa de extrucción, se impacta a la 
pastilla haciendo fluir al aluminio formando al final un tubo 
homogéneo. 

Se quitan los excesos de aluminio de la boca del tubo y 
luego se retira todo el lubricante y las impurezas en general 
y se aplican dos capas de barniz en el interior por un 
sistema de spray lo que aisla el aluminio del futuro producto 
que contendrá.

Los tubos ingresan en un horno a 240°C  de temperatura, 
secando y polimerizando el barniz interior. Luego se efectúa
la aplicación por medio de rodillos rotatorios de la laca 
base en el exterior del tubo, lo que permitirá una futura 
impresión de las tintas.  

En la máquina impresora offset seco, se imprime la superficie
del tubo, hasta con 6 colores planos o con efectos de tramas.
Posteriormente sobre las tintas recién aplicadas, se efectúa la 
aplicación por medio de rodillos rotatorios, de un barniz de 
protección exterior. Luego el tubo entra a un horno de secado 
de 170° a 190°C de temperatura.

En una máquina que posee varias matrices de conformación
en frío, se proporciona la forma definitiva del hombro y de la 
boca del envase. Luego los envases son embalados y quedan 
preparados para su posterior despacho. 

Las botellas de aluminio son una excelente alternativa al vidrio y al plástico. 
La posibilidad de una buena gráfica, su capacidad de alto impacto y su reciclabilidad total, 
convierten a la botella de aluminio en la mejor elección.

desde 175 mm
hasta 235 mm

desde 70 mm
hasta 120 mm

VARIEDADES

Más liviano

Diseño posible en 360°

El contenido líquido 
de las botellas de 
aluminio permanece 
más frío que en una 
de plástico o vidrio.

La botella de aluminio 
fue introducida a la 
industria de las bebidas 
norteamericanas en el
2002 como 
alternativa ecológica 
a las botellas plásticas.

El reciclaje 
de alumnio 

requiere sólo 

el 5%
de energía

comparado con 
la producción 
de aluminio 

nativo
proveniente de

la bauxita.

Una botella de
aluminio es 
preferida por ser
100% reciclable, durable 
y se puede volver a sellar.


