
T A L L E R  D E  O B R A S
S e g u n d o  s e m e s t r e  2 0 2 1

I g n a c i o  S a l i n a s  A g u i l e r a
Carpeta  de reg istro



 E l  modelo constru ido y  presentado en este  informe,  corresponde a  una maqueta a  esca la  1:10 
de una columna de 3  mts  de a l tura  y  0 ,2  mts  de d iámetro,  lo  que a l  rea l izar  los  cá lculos  respec�vos 
termina en un modelo de 30 cm de a l tura  y  2  cm de d iámetro.  

A con�nuación,  se  presentarán los  respec�vos pasos  para  constru ir  e l  modelo a  esca la :  

P R O C E S O  C O N S T R U C T I V O  D E  U N A  C O L U M N A  C I L I N D R I C A

1-  Mater ia les

 -P laca  de MDF de 3mm
  -Yeso
 -Vaso desechable
 -Cuchara
 -Pegamento
 -A lambre ga lvanizado 1,2  mm

Los  mater ia les  mencionados se  d imensionan de la  s iguiente manera:
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(Medidas  en centímetros)  

Placa de 10x10 cm
perforada en e l  centro
con un agujero de 2cm  (X2)  

Placa de 10x10 cm

Placa de 5x30 cm (X2)  

Tela  t rev i ra  recortada a  5  cm 
en sus  extremos con un 
centro  ca lcu lado por  2π 
(2x3,14 Diametro por  π)  que 
es  e l  d iametro de la  perfora-
c ión de las  p lacas

Recorte  de 0 ,3x30x0,5  cm

Alambre galvanizado 
tenzado 31 cm



Placa perforada 10x10

Tela  trev i ra  d imensionada

Placas  5x30

Refuerzo 0,3x30

Placa base 10x10

Alambre tenzado 

2 -  Ensamblaje  de l  molde
    

 -  La  te la  Trev ira  recortada se  
debe pegar  en sus  extremos a  las  dos  
p lacas  de MDF de 5x30  cm.  Luego 
ambas p lacas  se  deben pegar  �po 
“sándwich”  con la  te la  en e l  medio.  

 -Los  flecos  deben pasar  entre  
los  agujeros  de 2cm de las  p lacas  de 
10x10 cm que están perforadas  para  
poster iormente ser  pegados en la  
p laca  perforada.  

 -Las  p lacas  de 10x10cm 
perforadas  deben ser  pegadas  a  las  
p lacas  de 5x30 cm para  
poster iormente pegar  en la  p laca  
infer ior  otra  que no está  ta ladrada.  

 -Para  dar  una mayor  firmeza a l  
molde,  se  pega como apoyo un corte  
de 0,3x0,5x30 cm de MDF en la  parte  
inter ior  de la  estructura.

3-  Proceso de vertimiento 
del  yeso     

 -Se  rea l iza  una mezc la  en un 
vaso p lás�co de 300cc  donde se  v ierte  
150cc de agua y  8  cucharadas  de yeso,  
quedando con una textura  cremosa.  La  
fórmula  se  bate hasta  no dejar  grumos 
para  verter  rápidamente en e l  molde.

 -A l  comenzar  a  verter  la  mezc la  
se  debe introducir  e l  a lambre 
galvanizado tensado de 1,2mm en e l  
centro del  molde para  dar le  mayor  
firmeza a  la  co lumna.

 -Para  l lenar  e l  vaso,  se  neces i tó  
so lamente un vaso con mezc la .  As í  la  
columna se  deja  secar  por  2  horas  para  
poster iormente desmontar  e l  molde.  



4-  Desmoldar  la  co lumna y  
e l  resul tado 

 -Antes  de comenzar  a  
desmoldar  la  estructura  se  debe 
ver ificar  que este  completamente seca 
la  co lumna,  de lo  contrar io  se  deberá 
esperar  más.  

 -Se  debe comenzar  
desarmando por  las  p lacas  de 10x10cm 
perforadas,  despegando los  flecos  y  la  
placa base de 10x10.  

 -Poster iormente se  deben 
despegar  entre  s i  las  p lacas  de 5x30 
cm para  as í  despegar  la  te la  pegada.

 -Para  final izar,  se  debe 
despegar  la  te la  Trev ira  de la  co lumna.


