
“Sistema rodado”



Sist. Rodado:





Producción del 
arrabio



El metal se deposita en un

recipiente, con capacidad para 
unas 60 toneladas de metal, que 
se convertirá en metal fundido, 
luego los contenidos de este 
recipiente se echan a un horno, 
este horno alcanza una 
temperatura de unos 1600 
grados, calor suficiente para 

licuar casi cualquier cosa.



Los trozos de metal entran en 
contacto con el acero licuado, y 
un sistema de ventilación extrae 
el humo que se produce. Bajo 
este calor las 60 toneladas 
demetal se fundirán en unos 60 
minutos, a su vez, en este 
proceso, se presentan impurezas 
que suben a la supericie cuando 
el acero está fundido. 

A continuación se inyecta 
oxigeno al acero fundido (con 
una lanza), lo que reduce el 
contenido de carbono, 
homogeneiza la mezcla y acelera 
el proceso.











































Rayos y 
niples

Procesos constructivos:

•Trefilado

•Maquinado 

• Zincado o galvanizado









Avance en la tecnología: el sistema de 

radios. 

Basados en la compresión de la 

rueda, este sistema funcionaba a 

través de la tensión de los alambres 

de hierro 



Producción del caucho







válvulas














