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ENCARGO

El objetivo a lograr en este encargo es construir una columna serpentina hecha con
yeso blanco en un molde hecho con madera de trupan y Trevira (tela); esta nueva
forma plantea que la columna contenga dos zonas estrechas que las separe una zona
abultada (ver dibujo de referencia).

DETALLES TECNICOS

Las dimensiones del modelo de yeso se dan pensando que tiene que construirse en
una relacién de 1:10 con respecto a una columna real, en el modelo a escala el
didmetro de las bases circulares es de 3.8 cm y se construye de una altura de 28 cm.

MATERIALES Y HERRAMIENTAS

-Yeso blanco -Taladro

-Plumoén (lapiz)
-Trupan de 3mm -Serrucho

-Vaso plastico de 300 cc
-Trevira (tela) -Tijeras

-Cuchara plastica
-Pegamento UHU y AGOREX -Lija

-Alicate
-Alambre Galvanizado tensado



1. CONSTRUCCION DE PIEZAS

Para construir el molde en donde se montara el yeso, se necesita:

-Una base de madera trupan de 11,5x28 cm (A).

-Cuatro trozos de madera trupan de 5x28 cm (B, C, Dy E).

-Cuatro trocitos de madera de 5x3 (F).

-Cuatro trocitos de madera de 4x3 (G).

-Dos “tapas” de madera de 1,5x3, en la plantilla de abajo se especifica la forma (H e I).
-Un trozo de tela Trevira de 34x16,9 (]).
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PLANTILLA DE PIEZAS DE TRUPAN CON MEDIDAS.



PLANTILLA DE TROZO DE TELA TREVIRA: En esta plantilla se especifica medidas exactas
para una buena construcciéon del modelo, la figura del medio (donde se ven las lineas
punteadas) es la parte de la tela que recibiria el yeso para moldear la viga y la parte de la tela
que rodea esta figura seran las zonas que se fijaran con pegamento al moldaje de madera.
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2. CONSTRUCCION DEL MOLDAJE (UNION DE PIEZAS)

-El primer paso a seguir es unir los soportes que ayudaran a mantener fijo el moldaje, para ello
se deben usar las piezas F y G. Ambas piezas se deben unir de manera que queden
perpendiculares formando una T, se debera usar pegamento agorex para dejar mas firme la
unidén (Este proceso se repite 4 veces dando un total de 4 soportes).

-Luego de que las piezas F y G se sequen por completo, estas se deberan unir a las piezas By C,
las cuales seran parte de los laterales del moldaje dando asi la altura para que la tela quede
suspendida por la gravedad.

En la imagen a la izquierda se muestra
una referencia de como se tendrian que
unir las piezas Fy G, en el caso mas a la
izquierda se ven los soportes ya en la
base y en el caso mas a la derecha se ven
los soportes pegados en una de las
piezas laterales.

OBS: Las piezas laterales atin no se ven
pegadas a la base, se les dispuso esa
posicion para mostrar.




-El paso siguiente es unir ambas piezas formadas previamente (B y C con los 4 soportes Fy G) a la
base haciendo coincidir con el largo de 28 cm.

-Mientras esas piezas se secan, se debe unir el trozo de tela con las piezas D y E. En este paso hay que
tener cuidado con hacer coincidir las curvas trazadas en la tela con la madera, ya que la tela tendera a
ceder a su forma original recta.

-El paso a seguir es unir las piezas D y E (trozos unidos a la tela) con las piezas B y C, armando una
especie de “caja”. Un punto importante al momento de unir es recordar dejas una distancia de 1,5 cm
entre medio de ambas cubiertas de la “caja”, asi la viga de yeso quedara con aquel grosor.

-Para sellar el moldaje se debera tapar con las piezas H e I en ambos extremos del vacio que se
genera en la abertura de 1.5 (entre medio de las piezas D y E). Antes de sellarlo con pegamento, se
debe de atravesar ambas piezas con el alambre tensado, el cual ayudara a mantener mas firme la
viga.




3. LLENADO DE YESO (MEZCLA)

-Luego de dejar secar el moldaje se proseguira a hacer la mezcla de yeso con agua siguiendo la
proporcién de 15 cucharadas de yeso por 200 ml de agua, en donde se deberd mezclar rapidamente
hasta obtener una consistencia homogénea para poder verter el liquido dentro del molde.

OBSERVACION: Después de complicaciones anteriores al momento de verter la mezcla, se decidié
aumentar la cantidad de yeso, ya que se escurria una gran cantidad de agua en una mezcla al parecer
muy liquida.

-Finalmente el moldaje se debera de abrir una vez que hayan pasado 48 horas a partir de la
produccion de la mezcla, supervisando que el yeso tenga consistencia dura.



