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1. Ubicación del burao 
l diseño gráfico se rea.li a a traves de la industria . 

Pasaron loa tiempos golicoo . "Antes de Gutemborg, dibujo ;¡ trabajo 
con las letras iban mis unidos. Hoy comp recen corno diferentes ám­
bitos: la letra y ou im_pres16n y el dibujo y también au impresi6n 
más la fotogra,fia y 11.ún cierto cam,po del cine. Ei diseño gráfico 
es asi un todo complejo" 

A su vez pareciera .ue cada. vez se distinguen mis el dibaja.r y el 
dia.gramar tipográfico :¡ cad& vez más, tambit5n, el dioajar a mano, 
del dibujo recurriendo a. todos aquellos ·:rooedimie:ntos que entre­
gan la técnica. industrializad&. 

El curso :física se ocupa entonces del encuentro del Diseño Qráfico 
y la In ustria, pi'.U"a ello el curao proporciona un nteta.lengu Je de 
la industria.. 



2. Fundamento 
Primer hechos 

Segundo hechos 

l.& tipografí a así desde los tiempos de Outembezg- se encuentr cada vez 
~ s con una industria cad vez más perfeccionada y poten~e . 

Así todos lo ca po ya mencion&dos d 1 diseño e in criben ene 
las concepcicnea industriales 
los prooedi~ientos industrial a 
la organi~ación industrial 
los div rsoa ofic~os industriales 
los distintos hombres que dirig n, operan, ejecutan la industria. 

La industr.ia se ha convertido n una actitud, por ende, en una refere.!l 
oi,a 1 en un trasfondc . 
En un trasfoneo de espiritualidad. T&l cosa ha de representar la indu~ 
t ri.alización. 
La industri r vela dos voluntades& 
La voluntad de concebir y realizar 1& g enesi o genética de la materia 
o materiales, los materiales son materia.s configuradas con fine espe­
cíficos .• 
La voluntad de concebir y realizar la adquisibilidad de cuanto es obj!_ 
to o fruto de genesis y materia por ello oe produce en cantidad. 
Lo cual implica la continuidad u homogeneidad de las cantidades que pr,g. 
duce . 

Ambas vol un t.a.des ffngendran una teroerat 
ta; voluntad de expansión al industrializar todo objeto, sea dontesticc 
o no , aún más, toda coa& sensible , palpable . 



Tercer hechol 

Cuarto hecho& 

La industria lleva. consigo la capacidad de recurrir. Encuentra en.tonces mate­
ria, procedimiento e o métodos, organizaciones y aún nuevos usos , n.uevos oficios, 
nuevos ••• 
Por ello vive en una permanente elaboraci6n y reelabor ci6n. 
Surgimiento de lo c omyetitivo . De lo sucedaneo. De. lo equivalente, de lo reem­
pl azable . 

todos y cuant.os asp ctoa inte an la labor industrial . 

la 1nduatria trab ja. Por lo tanto no puede dejar ds sentir el pe o de quello 
que es el traba jo serv.il. 
Sn verdad no ha podido liber· rse de él. 
Por eao concibe y realiza en base a organizar l producción . 
Como mero organizar y producir. 
Por eso DU hori-~onte . es de eoonomia en oua.nto a. gastos r.alativos a todas las 
d1meno1ones o ooorden-.das de la. labor industri 1 y no de abundancia.. 



Eatos cuatro hechos de l.a. indust:ria, pueden aer vistos a part.ir de diversos pun.tos de part,!da. 

Un punto de partidaa el sooiológioo 
que mi:ra. la, oonotruooión o oonformaei6n d.e un consumo adecuado 
ve con-sumos fecundos, abundantes y neutros, etc. 7~ 

que mira la. contormaoióll de un gremio o conjunto de gremios que 
ejercen el oficio o conjunto de oficios .industriales. 

ac :preocupa. entandes del diseño como comunj,eaoión de mas~§ y del 
gremio como sus expertos o rea11za.dores. •·,. ~ 

Un punto de partidas El econdmioo 
qu~ mira la. oa· que. r'Úpresent~ la aotivid.a.d industrial 
aa.pitalizaoión lnd · s t rial: local, nacional, continental 
Capitalización de las instalaciones industriales• 
C.a:pita.lización d.& los proo sos industrial&st 
Capita.liz~oión de los oficios 1ml!ustriale0# 
ve 1& eew».oión entl.'e oapi tali ·ación y rel\ovaoión . 



Un punto do partidat El ingenieril 
que mita la conatruoci6n o conformación de modelos o tipos 
modelos de instalQ.Oiones 
modelos de procesos 
modelo~ de productos 
ve: el produsto f'ieico terminado . 

tm punto de partida.: El rqui tect6nico 
4iU8 mirt los a.nt6riores .'3 el que da origen al presente c.urso 
en su propuesta realidad de ser un meta-lenguaje . 



3• teria del Curso . 
Se r fiere ent onces a l a ' 

• Captación del proceso industrial 
Rel ... tivo a 1 genetiea de las r.11 teria.a· primas que int rvienen en el d.ioeño gráfico. 
Relativo a la. m&nufactura.ción de los objetos que lnt gran el diseño gr4f'ico. 
Relativo a la concepción de la maquina.ria. que construye los objetos manuf~o.tuaados 
y materias :primas anteriores. 

2. Oomprens1kón de la evolución de dicho proceso en los tiempos presentes 
Evolución d.• acuerdo a la evolución de la sifica.ción de la prod:ucciónc 
1m cuanto a canti.dad envasable o distribuible 
En cuanto a adquisibilidad. de :precio distribuible· 
En cuanto a. las laye propi~s del obrar sivamente 
En cwmto " la. reouperac16n de la materia--desperdicio 
En cuanto a la recuperación de esfuerzos-dispersión 



La evolución de la. masifioui6n quede ser comprendida. a través de :pensar en los obj tos que. 
se fabrican como unidades. 

Para ello se puede pensart 
en la genesis y 
en el uso . 

La genesis : La. gen.esis es la tra:nsfcrma.ción de la ma.teria. f ísica, que opera por integración 
para formar el objeio • 
El objeto así torm:a.do se pre.senta como una unidad de adquisición. 
Los insumes f!sic~s de la genesis sont 

ma"teri:a s primas 
materiales 
elementos simples 

elementos complejos 
el ob.j eto terminado 



.El uso : 

.. ·' 

el uso el objeto &a visto como una unidad de consumo. ~.,.{ 41'\A. 
Un ma.ner-. dominante de ver las unidades en el uso es ver 1! unidad · de con-
sumo, esto de lo m:ínimo es a.lgo qu.e hay que re-ver. (el eufert ea en b~e a 1 s 
unidades minima.s) por tanto p&T& comenzar este ex.a.men se plantea simplemente un 
unidad sin aludir todavía, a lo mínimo, ún cuando ha la de por si la ~or divi4t 
si6n que puede baoeraele a un todo . 
Los objetos e el uso eden constituir: 

una unidad autonoma 
una unidad ou,yo radio de acción y dur oi6n depende de la renovaciónde ene~u. 
una unidad que C!msU.teye un conj unto oparante de objetos 

que tu.era de dicho conjunto son inoperantes . 



la luz esta comprensión de lo qu es la unidad pueden tr tarse tomas t les como el qu 
se for~ula a través de la relaoiónt tiraje y contacto. 

El tira.3e vendría a e r a ! la, posibilidad de la unidad adqui:t.'ibl 
El con tacto vendr!.a a ser la unidad de uso . 

Primeros 
Oa;phtoi6n del prooe o indu,E~trial 

Se enfocan los insumos de la producción fabril misma 
o los insumo& de capital humano oon sus o~droe 

~periorest en sus a peoto técnicos, no administrativos ni económicos 
Medios e en sus aspectos técnicos, no administr tivoe o económicos 
lnfe.riore,¡n en su aspectos técnicos, no administrativos o económicos 



Insumes de la producción 
Energía madre y secundarias y sus derivados de reemplazo 
Materias prima.s ue permitan elaboración de oaracter: 

Manual artesanal t 
aquiniata - mecánica l 

Jlaquinista eléctrica t 
Automación incipiente t: 
Auto-mación plen.a : 

Art sanos 
ClUtdros superiores, capataces, obreros 
Cwi.dros superiores, capataces, obreros altamente capacitados 
Cuadros o perario·s superiores y modios 
Cuadros superiores :¡ medios 

Insumes de producción y líneas de procedimientos 

Obtención de ma.teris.a primas: pa:f& otras industrias, para la ma.nufaoturizaeión 
Faenu de transforma.ciém de la materia-preobjetos 1 de los objetos mismos 
Verifieaotión de la producción: calidad de materias :prima:s, de los objetos mi.llufaot :J.rados 

x.Umaoena.lniento o p.x-eservaeiób del producto& objetos :peresibles, objetos no peresibles 
Distribución y venta.: m¡ayoristas, minorist<~.s. 



Insumes de Pl:'oducci6n, lineas de proced,imientos y sistema de comunicaoi óru 

Información en 1 s faenas de planificación, ojeousión y control-final entrega. 
respción de allae 
olaaiftc.ao ón 

Ordenes en l as ~a nas do planificao16n, ejeouomón y control-final, entrega. 
entrega de ellas 
control , 

.. 



Volviendo a lo dícho cerca de a unidad los objetos como unidade se d•n dentro de un mundo 
qu.e se constituye a tra.v&s de la organización. 
La organización en este mundo es expa.nsiva. 
Luego .P\lede hablarse de, la. actividad o hecho industrial a un micro-nivel, a. un nivel medio 
y a un macro-nivel . A un nivel local, nacional, continental, etc ••• 

Se J?Uede hablar de la organizaci6ns 
de la industria. en general 
de cada in.du tria 
de grupos d in4ustrias 
de una .Parte de la. industria. . 



Se allo u. se puede hablar de organieaoion .s horizontales y orga.rá za.o ones verticales& 

' ue son: 
Las horizontales: Aquellas relaciones entre industrias q~e int gran parte o el total 

de los objetos producidos por otr~t. ind.ustria ~ue no esta inserta 
en una. sola em:presa. ( eoo·nómica) . 

L&s verticales quellas relacion S entre industrias que integran la tot~lid~d de 
los objetos producidos por otras industrias para obtener un.-.. serie 
de produstoa que e tan insertos en una sola empresa (económica). 

De allí que se puede hablar de organ1.zaci6nes en base a la mantención y en base a l as P.PBI"!:. 
cienes. 
Ellas sena Orga-nizaciones que se rigen por la iBduetri a tota.l se h&ye dispuesta en razon de 

una continuidad en su funcionamiento en razon de una. eficiencia producti"lfa. 

Organiz cion s que se rigen por que la induotria. total se haye dia puesta. en r a.zon 
de \1fta, libertad en cuanto a :posib ' es opE~raoiones en razon de una. ef'ic oia produc­
tiva. Asi. mantención y opera.ci6n se a poyan en razon de obtener para. el proceso 
industria.l efioaci& :¡ eficiencia. 

:!i:cuaoión que ,es su interna económ! a . 



4. ombre del Curso 

La explicación del nombre del Cursos Física., c onduce a que su at ia pueda eer :f'ormul -
da en dos niveles: 

ivel de f ormulación ingenieril: 
S e trata de conocimientos plica.dos 
Por tant-o sa tr ta de de t.rminados conoeimientos , c i ·ent ! ficos 7 tecnic cnt ., ya. e.!!_ 
t&-bl cidos • 
.Los que se aplican de determinada anera , o mejor sis te a 
O sea a través de det erminadas acoionos , c~a liga~ón y prseedencia eBt an asi date~ 
minadas . 
Todo ello con el tin de obtener d t s r inados logr.os , mensurables c ono t !!les . 

Dentro de dichas de t erminaciones siemp.N~ se genera una voluci6m que v-a. deabord ndo 
· eaa deter minaciones prim r a s y pr ovocando nuevas determinaci ones . 



Nivel de formul ción propiamente fisicat 
Implica conseptos . En loa oonseptoa implica el esqu&leto que hace posible el oonoepto 

en cu~nto una formulación descri~tiva, que deter ine los bordee o 
limites de su vegenei • Dichos eonseptos son los sieuientess 

La materia y sus propiedades 
La. transformación do la materia e la genéti ca de los material a e pacíficos y la conse..E, 
ción actu"'l de loa ma'terie.les equiv:a.lentes que pe:rmí ten los uaos al terna ti vos o suced.!.neo1 

Loe materia.lee y sus funciones o limites de la materia de dicho ma.t.oria les espeo i ficoa 
l .os materiales y sus deterioros o ol desgaste ints~mo 3 1 desgaste externo 
Lon m~teriales y su reouperaci6n o las perdidas irrecuperables 
La enegi~ mecánica- eléotrica- eleotrónica o sus relaci ona& con el agua 
Su gas to 
Su recu.pe.r&ción o regeneraci6n. 



Solo esta coa prensi '"n conceptual permite, qu el conocimiento de la evolución de loe procesos 
industriale no ae vuelva. una. comprensión que se inscriba en un pen·amiento de 1~ producción , 
ni en uno que ta.~bién se inscriba dentro de la productividad. 

Para. realmente garantiza r ·· ue la comprensión se ilumina por la obra y el obrar e nece "' a.rio 
que el conjunto de con .. optO$ f:íaicos ant rior~ente señalados a su vez se apoyen sn coMeptos 
madre • 
Cad& uno de lo cáales gi r den t r o de u propio campo, y que son; 

El movimiento y la materia 
l.& transformación y ol movimiento 
El moJtaje 3 la. transformación 

Estos conocimientos pueden indagara en& 

Aris1ióles el ovimiento. O bi n en 
Or .. ndes U inas ~ La org"' ización de loa laboratorios de investigación 

'l'a1ea indag ciones pueden adquirir el r gimen de uno o dos Se inarios . 



5. omento presente 
El nivel de f rmulaoión física arroja una luz conformador o adecuada 
para. v r los hecho industr.:a.les . 
Bajo dicha. luz las tendencias actuales en cuanto au 

Insumas : :f'a.bricnt.oi6n de los papelea, cartones, ato .... 
f brioaoión de las tinta.s, etc •• 

Obras 

f bricaoión de los ma.teri 1 s d sncuad rna.c16n, etc •• 

' f'abrieaoiótl del libro 
fabricación del peri6dico 
fabrica.ción del afiche 
f&bJ1ica.cíón del env •e , etc • • 



:.as tendencias actuales solo se pueden realmente reconocer sli se las cotejan cont 

Lo nuestro t nues<tros papeles, cartones, para nue .. troe libres, periódicos, afiches, envases 
nuestras tintas, e•o •• 
nuestros m teriales aa de encuadernación, etc •• 

Lo :nuestro se eoncibe, logra aJ.canzar su f or!lla en el toa.ller 
No éÓlo, y ello es capital de entender, -en los trabajos que se realizan sino que en el 
total del horizontai: con el que se ha de trabaj.ar y Q.\.\e lo constituye su propia aotiv!. 
dad y el nivel completo qus configuran Ramos Prepa.rato~ios . 



./l.hora. bien dicha elaboración de cara.eter p:ropia.ment interior a.l Dis-eño Gráfico, permite v r 
en el racogimient.o de las tendencias actuales de : 

La pri~ cia. e a ooneapción y la realiz ción de un orden oásieo el oreden de mantención qu 
se preocupa en la. eofera industrial : iJe iia. mantencién de los circuitos industriales de ex-

tr colón o a.oumul e ón de las mate!'ias :primas con sas 
fases de operaoiona 

de maestranza y rep ración 
de s took 88 y e trega fin l 
d la e p cit ción de la.a person con sus cuadros 

sup rieres 
madi os 
1nf riores 

e la r gulac ón ·e l oomerci liz ción con sus 
oorrel tivas evoluc enes de documentos. 



La pri aoia. de l a. coneepci 6n y la re lizaoión de otroa or den otro igualmente básico o uen 
ds las ope::raoionss que fabrican objstoe (o maquinarias , oto •• ) que so preoeu.:pan en la esfera 
induatr 1~ que toda l a ~tantención s e hq& dislJUGs t en raz ón de obrar con la ma:¡¡or ltiber­
tad poeiol en las operaciones . 

Vi:.Je decir, en la. :prim:.;.ci& prim ra., la. mantenc ión i lumina a la.s o ra.cion $ 

en la prima.e:ía "'egundti, l a operac i ones ilu.min a. la mal'ltención 

La comprensión de la evolución que s iguen l a .. tendencias ac"tua.les del proceso indus trial s e 
puede a.lcanz.a.r: 

A través de 1& comprens ión de: 
las 1 ne s de con~Jabir y oper :r 
las potenciaaida.des de estudio, ecrdin&ción, realiz ción y comercialización 



4s diferentes esfera. de oper ción son tales en virtud que poseen un determinado lenguaje • 
.Las diferencias de esfe.ra.s son entonce:a dif :renoias de lengua.tJes, las diferencias de len­
guaje tocan la proy cci6n JI la ve-rific d6n • • entras má.s ingenieril s la esfera uula profll!l 
damente ee cex·rado el lenguaje de proyección 3 verificación. 
Dentro de la ingeniería se dan dos referencias o pun"tos de a.poyot 

La mecánica y la eléetricidad 

La ingeniería mecá.nica procede con la m teria tangible, ello la ca.racteriz-.., por ello talvez 
dispone y a.istribu,ye l• materia conforme a enquemas que se basan n 
la geometria euclidiar1a .. 

La. illgeniería. eléctrica procede con la. materia no en el gr&do de tangibilid&d que la anterior 
es posible que se apoye p ra. sus esquemas en ot~a. g or:natr!a. por j. 
la topología.. 

:Es :posible q w.l la fotcgre.fi en la zona. de ingenieria no sea ni la una ni 1• otra t a.l"z 
in a rmedia. o n6 .. 



se De las e feras kabitu lee en nuestro medio, que rige por l a l ey de l produoci6nc 

~e esferas artesanale~ 
Las es teras post-artesanales 
las eafer s de produoci6n ingienieril 
Las esfer~s de producci ón concebida como producctividad 

·· De l as es feraa no ha.bi tuales 
La.o esferas que se ei en por la obra 

Ahora b i en, bajo la ley de l a produooióru l as diferentes es feras son má~13icl~entes 
En c ambio bajo la e:¡ no habitual de l a obra , l a s d.iferentes es feras tienden en oiert& med_t 
da a volverse eombinablea 



• Determinaoi6n del campo que abarca la. aplicación del curso 

La extensión del campo en q,ue se aplica el curso , depende naturalmente , d 1 o mpo que a­
barca la acción del tisefiador • 

.Eeste campo puede se:r definido través de lo dive-rsos campos espec!fi.oos en l os que en 
la actua. idad se da. el diseno gráfico. 

Ellos sonr 

1. Campo en que predomina el dibujo 
familia d e los logotipos 
familia de los a.v sos 
familia de l os afiches murales 
familia de los papeles de envolver 



"' e:. Campo en que predomina ~1 dibujo más oficios de n.ecuadern.ación y adjuntos e t c • • 

familia de lo libros 
f~milia de los diarios 
familia de las rev· sta.s 
familia de loa albums 

3. Campo en que .Predlbmi & ~1 dibujo 
, 

mas oficios d. e .m:a.quettes y adjuntos , et-c •• 

familia de los displqa 
familia de otros objetos de propa,g nda 

4 . Campo en ue predomina el d · bujo más ofic ios de la c onstr ucc i 6n y ad.juntos , e tc • • 

familia d.e los visos cs.máner os 
familia de l os aviso lUI:Jinosos 



5. Campo en que predomina el dibujo más oficios del diseño industrial y adjuntos, etc •• 

familia de los envases 
familia de otros derivados de los envases 

Aqui cabe re:p&rar en los envas e s tradicionales y en la nueva conc epción de envase . 
Kás abrrtra:cta o generalizada. Podemos, as!, incluirla en el c-.mpo de las conecciones . 
Y asi de loa corrector es , dandole a estos un sentido muy amplio . Se conforman xf así& 
env¡¡.ses propi&mente dichos y env&ses de esos ·envases. p . ej: 

nylon que recubre un envase 
ca:Catula de los libros, aún la gran boga, de forrar los cuadernos escolares con posters 

6. Campo en que predomina el dibujo más oficios que estudian l a señal ización 

familia de las señii.les fijas 
f amilia de l as señales intermitentes 
familia de las señales en movimientos l entos 
f amilia de las señales en movimiento rápidos 



Los campos ant eriores hablan d l i seño Oráfioo en su actitud misma. 
Pero pueda tambithl pensarse en al campo en que se eoncib4Ln y ejecutan las armas y herra­
mientas para llevar a. cabe- la actividad gráfica. misma y tQlec oo~o ;por ejemplo: 

7. Campo de la oonoe .ción y realjzaoión doi 

normogr fos sus molil;;;s en e te jemplot 
es norrnogra:fos se omaciban en ra.zon de la esori tur• normal, de izquierda derecha, 

pero puede oonoe"bu·se un normogra.fo que se op re 'e d.erech izqüi \I'd&. 

P&ra. poder confi a.r asi lo margenes del lado derecho, en una tra.m que e apoye 
en tal margen homog@nea.mente vertical . 



En este campo puede ser definido a tr~v~s de los diversos modon de ejercer el oficio en sl 
diseño grl1fioo. 
Ellos sont 

2. Como coordinador 

.3. Como Sil! . res¡¡..rio 

4. Como comercia.liza.dor 

sea inte:r.vini ndo an le. tot lidad del proyecto 
aea inteTviniendo en algunos pasos 

a de los insumes de la industri~ 
ae&. de loa procesos da la. producci6n 
sea.. do los consumos 

sea de empresas generales o parcia,lee 
se~ de amp.resas privadas, mix,as o públicas 

sea por distribución local, nacional o internacional 
so~ por distribución a mayoristas o a minoristas 



El curso d i sica o Meta. - lenguaje I nduatrial • 

Porque reconoce que el diseño puad da.rse desde y con un f'unda.mento a.rquiteotónioo 
(ver planes generales) se constitqye en un meta-lenguaje de la indus tria . Para ello 
se re-mir el tr bajo ya hecho a oeroa de una máquina d dise.ño tipográfico estudio 
nooserv~cione acerca da una. maquina." (N°2 ca-rpeta. Diseño Gráfico 70-71) . 
Al r hacerlo en un a gunda edioi6n, a.otitud plenamente tipog:ráfioa,rehaoer los e!. 
estudios madiante nuevas edioione corregidas ~ aumentadas, se encuentra con que 
tiene qu di gr amar e ilustrar es t a nu&va. edición n b se a l a. dia.gram oión ilu.! 
tr oi6n d la prim r edición. 

Curso de Dibu,áo o 11 eta- 1 ngu je del Dibujo . 

oontinuaoi6n se desarrolla el contenido 1 la signi.fioa.ción de este cu.r o de Di­
bujo o Me ta. - lenguaje del dibujo . 
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