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Proceso constructivo 
- HERRAMIENTAS: Lápiz, lija, tijeras, sierra caladora, prensa, alicate, palo para mezclar, mascarilla, 

cuchillo cartonero, pistola de silicona, cuchara. 
 

- MATERIALES: Yeso, agua, tela trevira gruesa, pegamento líquido, silicona en barra, trupán 3 mm., 

malla mosquitera 0,21 mm de alambre galvanizado. 
 

- CONSTRUCCIÓN: *Utilizar mascarilla durante los cortes del trupán y manipulación del yeso* 

 

  

CON EL TRUPÁN: 

Con la sierra caladora, cortar: 4 rectángulos de 30x12 cm. (tipo 1), 2 de 30,6x12 cm. (tipo 2), 2 de 29,4x5 cm. 

al cual se le corta una curva de largo máximo 7 cm., resultando 4 piezas (tipo 3 y tipo 4), 2 de 29,4x12 cm. 

(tipo 5) los cuales se usarán para el contramolde, y 4 triángulos rectángulos de: 3x3 cm. (tipo 6). 
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CON LA TELA: 

(Ver esquema de la tela) Cortar un rectángulo de 40x43 cm., y luego marcar un margen interior de 5 cm. el 

que correspondiente a las lengüetas, cortándolos sobrantes de 5x5 cm. en las esquinas. No cortar las 

lengüetas hasta que se tenga el molde listo, para evitar errores en la tensión de la tela y espacios con huecos 

donde se filtre el yeso. Repetir para la tela de la segunda cubierta. 

CON LA MALLA MOSQUITERA: 

Cortar 2 rectángulos de 33x30 cm. (igual al más pequeño dibujado en la tela), tratar de que no se enrollen 

dejándolas con peso encima, para moldearla mejor cuando se tenga el molde listo.  

CON EL YESO: 

En el contramolde: Después de tener el molde listo (ver proceso del molde final del contramolde), en un 

envase mediano (o 3 vasos de 500 ml. de capacidad) con 900 ml. de agua, echar 42 cucharadas colmadas de 

yeso (o 14 en cada vaso con 300 ml. de agua), revolviendo para mezclar (con un palo es más sencillo) hasta 

que la mezcla esté más o menos espesa pero aún moldeable.  

En la cubierta final: Después de tener el contramolde listo (ver proceso del molde final de la cubierta), en 

un envase mediano (o 3 vasos de 500 ml. de capacidad) con 900 ml. de agua, echar 42 cucharadas colmadas 

de yeso (o 14 en cada vaso con 300 ml. de agua), revolviendo para mezclar (con un palo es más sencillo) 

hasta que la mezcla esté más o menos espesa pero aún moldeable.  
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- CONTRAMOLDE FINAL: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1) Realizar el primer molde pegando las matrices tipo 1 y 4 quedando las 4 paralelas entre sí y apretadas por 

las 1, además de las piezas tipo 6 en las esquinas para evitar que el molde se desarme. 

2) Pegar la tela por los lados de 33 cm. a las matrices tipo 4 y cortar varias lengüetas (foto 1). 

3) Pegar la tela por los lados de 30 cm. a las matrices tipo 1 (foto 2). 

4) Pegar las matrices tipo 3 a las tipo 4 para bloquear el paso de la mezcla de yeso (foto 3). 

5) Pegar las 2 matrices restantes tipo 1 a las tipo 4 por fuera, y las matrices tipo 2 a las tipo 1 que eran parte 

del primer molde. 

6) Moldear apretando no muy fuerte la malla sobre la tela, pegando con silicona caliente unos pocos puntos 

en los bordes para sostenerla mejor. 

7) Verter la mezcla de yeso, esparciendo con una cuchara o con las manos para que abarque uniformemente 

toda la superficie, con cuidado en las zonas más elevadas que es donde el yeso cae, para que no quede muy 

delgada, ni muy gruesa en el centro. 
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- DESMOLDAJE DEL CONTRAMOLDE: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     Luego de dejar en un lugar con poca humedad ambiental y esperar al menos 12 hrs. hasta que esté 

completamente seca: 

1) Despegar los esquineros tipo 6 con la ayuda de un cartonero.  

2) Despegar las tapas tipo 1 y 2 con cuidado de no trizar los bordes de la cubierta (foto 5).  

3) Despegar las matrices tipo 1 y 3. 

4) Despegar las matrices tipo 4 y así la tela se despegará de la cubierta (resultado final en fotos 6 y 7). 

 

  

FOTO 5 
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- MOLDE FINAL: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1) Reutilizar 2 matrices tipo 1 y todas las tipo 6 (foto 8).  

2) Pegar las matrices tipo 1 y 5 quedando las 5 paralelas entre sí y apretadas por las 1, además de las piezas 

tipo 6 en las esquinas para evitar que el molde se desarme. 

3) Revisar que la tela coincida con la cubierta contramolde (las curvas por el lado de 33 cm.) (foto 9), y después 

poner encima el molde, que quedará justo con la cubierta contramolde, pegar la tela al molde (foto 10). 

4) Moldear apretando no muy fuerte la malla sobre la tela. 

5) Verter la mezcla de yeso, esparciendo con una cuchara o con las manos para que abarque uniformemente 

toda la superficie, con cuidado en las zonas más elevadas que es donde el yeso cae (en centro), para que no 

quede muy delgada, ni muy gruesa en los apoyos (foto 11). 
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- DESMOLDAJE DE LA CUBIERTA FINAL: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     Luego de dejar en un lugar con poca humedad ambiental y esperar al menos 12 hrs. hasta que esté 

completamente seca: 

1) Despegar los esquineros tipo 6 con la ayuda de un cartonero.  

2) Despegar las matrices tipo 1 y 5 con cuidado de no trizar los bordes de la cubierta (resultado en fotos 12 

y 13).  

3) Deslizar con cuidado la cubierta superior con la tela, y levantarla un poco para que la tela se despegue 

de la cubierta contramolde. 

4) Despegar la tela de la cubierta superior (resultado final de las 2 cubiertas en foto 14). 
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FICHA 1: Cubierta de doble apertura con contramolde 

- RESULTADOS:   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

FORMA ESPERADA ACOTADA 
FORMA ESPERADA 

IMAGEN 1 

IMAGEN 5 

IMAGEN 4 

IMAGEN 2 

IMAGEN 3 



ACIERTOS:  

- Se logra la forma pensada, con las medidas estimadas (ver imágenes 3 y 4).  

- Las alturas de las aberturas son las adecuadas (ver imágenes 3 y 4). 

- En general, el espesor es uniforme. 

- La malla quedó bien cubierta. 

- La cara inferior está pareja y lisa (ver imagen 5) 

 

ERRORES POSIBLES CAUSAS POSIBLE SOLUCIÓN 
Un poco de irregularidad en la 
cara superior de la cubierta 
(imágenes 1 y 2). 

Al esparcir el yeso quedaron 
irregularidades. 

Usar una espátula plástica para que el 
yeso quede mejor esparcido. 

 


